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Zastrzega sie prawo do zmian technicznych

Zastosowanie

Stacja dozujaca zostata zaprojektowa-
na do uzytku w przemysle spozyw-
czym. Aby zaspokoi¢ potrzeby produ-
centéw koncentratéw i napojow,
srodki klarujgce sg dozowane tak
doktadnie, jak to mozliwe w procesie
tworzenia produktu.

Konstrukcja i funkcjonalnos¢

Standardowa stacja przygotowania
srodka klarujgcego sktada sie
z czterech zbiornikdw z mieszadtami.
Dwa zbiorniki sa zwykle uzywane do
przygotowania roztworu bentonitu,
a trzeci do zolu. Czwarty zbiornik
stuzy do mieszania i podgrzewania
Zelatyny. Jest on wyposazony we
wiasng pompe obiegowg, wymiennik
ciepta i ptaszcz wodny lub elektrycz-
ny system grzewczy. Dostepne sg
rézne  pojemnosci  zbiornikéw,
w zaleznos$ci od wymagan. Stacja jest
przygotowana do statego podtacze-
nia do szeregu wybieralnych i w petni
kontrolowanych zbiornikéw klaruja-
cych. Aby dozowac produkt, wystarczy
ustawi¢ dawke, okresli¢ ilos¢ wody
i wybrac zbiornik procesowy. Roztwér
jest przygotowywany zgodnie
z zadana recepturg, a nastepnie poda-
wany do odpowiedniego zbiornika. Na
koniec przewdd zasilajgcy jest ptuka-
ny, a urzadzenie wytacza sie. Wszyst-

Dane techniczne

kie dane sg archiwizowane zgodnie
z wymogami kontroli  produkgji,
a w szczegdlnosci systemu HACCP.

Zakres dostawy

3 zbiorniki w dwdch pojemnosciach
ok. 400 lub 900 litréw

1 podgrzewacz o pojemnosci ok.
300 lub 800 litréw

4 mieszadta w ukfadzie tandemowym
(8 wirnikéw)

1 rurowy wymiennik ciepta JAD ze
sterownikiem lub grzatka elektryczng
1 pompa obiegowa o wydajnosci do
10 m/h

Panel sterowania SIEMENS SIMATIC
HMI

Rurocigg miedzy osadnikiem a
kolektorem zasilajagcym

Podstawa z regulowanymi nézkami

Opcjonalnie:

Ekran dotykowy - wizualizacja czesci
linii ze stacja klarujaca

Zbiornik na bentonit z mieszadtem
i platformg operatora, pojemnos¢ 3
m?, stal AISI 304/316L

Ukfad podawania wegla i bentonitu,
transport pneumatyczny.
Ukfad dozowania
enzymow, 3 sekcyjny.

stezonych

Wydajnos¢ dostosowana do rozmiaru linii
Wymiary (DxSxW) 4100x2200x1800mm

Przytacz 5-32 kW

System sterowania Simatic S7-1500

Ciénienie pary 1-4 bar

Zuzycie pary maks. do 50 9/,

Materiat

AISI 304 / 316L opcjonalnie

Produkty i ustugi

Technologia procesowa do przetwarzania owocéw i warzyw na soki, koncentraty i przeciery, do
rozwigzan w zakresie warzenia piwa, do filtracji, szaf sterowniczych, zbiornikéw i naczyn ze stali

nierdzewnej, systemy skid.

Produkty

Linie odbioru owocéw, miynki, podgrzewacze zacieru, wyparki i stacje aromatu, pasteryzatory,
systemy CIP, kompletne linie, systemy skid, zbiorniki ze stali nierdzewnej.

Ustugi

Inzynieria projektowa, montaz i uruchomienie, wsparcie techniczne, oryginalne czesci
zamienne, inspekcje, umowy serwisowe, modernizacje, szkolenia, serwis i konserwacja,

szafy sterownicze, automatyka.



